
附件一：采购需求
采购清单表
	序号
	材料规格名称
	单位
	数量
	单价最高限价（元）

	
	DN500mm×1.0Mpa 法兰式双偏心手动蝶阀
	只
	11
	8400.56元/只

	
	DN100mm×1.0 MPa球墨铸铁复合式排气阀
	只
	3
	1783.6元/只

	
	DN150mm×1.0 MPa球墨铸铁复合式排气阀
	只
	3
	3471.16元/只

	
	DN500mm×1.0  MPa钢制双法兰限位伸缩接头
	只
	11
	3945.48元/只


1.含运费、卸货费、税费（13%）、保险等货送到指定地点的所有费用。

2.推荐品牌：上海冠龙、迈克阀门、方兴阀门、铜都流体（铜鼎）。

为有助于投标人选择投标产品，要求中提供了推荐品牌，推荐品牌仅供参考，并无限制性，投标人可以选择性能不低于推荐的品牌的其他品牌产品，同等及以上优质品牌产品，需提供有关技术性能指标证明资料等供评标委员会评审，经评标委员会评审未通过的，中标后只能从招标人推荐品牌中进行选择，合同价格不予调整。

法兰式手动蝶阀技术要求
（一）用途

本项目法兰式手动软密封蝶阀须适用于自来水厂及市政给水主管网工程管路系统作为双向启闭及调节设备使用，其调节范围为开度0゜到90゜之间。当用于单向流动工况时，阀体上应有标明流动方向的箭头指示，以方便安装。

（二）技术要求

1.主要技术参数

1.1 蝶阀的公称压力为 1.0 MPa

1.2 密封试验压力为1.1 MPa

1.3 强度试验压力为1.5MPa 

1.4 蝶阀应适用于介质为清水或污水，介质温度应≤65℃，介质流速≤3m/s的工况。

1.5 压力试验应符合标准GB/T13927-92（等效于ISO5208-1993）的规定。

1.6 蝶阀的设计、制造应符合标准GB12238-89的规定。

1.7 连接法兰应符合标准GB/T17241.6-98的规定。

1.8 阀体结构长度执行标准GB12221-89，DN≤2000采用13系列，DN＞2000采用14系列。

2.性能要求

2.1 蝶阀的结构形式应为双偏心设计，并且能够双向密封。维修时不必从阀门上拆下阀轴、阀瓣即可在线更换密封圈。

2.2 蝶阀应采用软密封形式，橡胶密封圈直接以锯齿状嵌入阀座，不得使用压圈或螺栓固定。密封圈嵌入阀座后要有一定的自由度和供橡胶弹性退让的空间，使其能在一定范围内通过自身调节，在工作压力作用下产生自密封力，进行双向密封。在水流冲击下，不松动、不脱落、不渗漏，并且当有异物卡住时不易损坏，从而延长密封圈的使用寿命。

2.3 对于DN＞300的蝶阀，阀瓣应为双平板桁架流通式结构或者是流线型平蝶板结构，流阻小，刚性好，在反方向工作压力下，不易产生变形，使密封圈不会随着阀瓣变形而脱离阀座最佳密封点，从而保证密封圈的密封效果。

2.4 为减小水阻，蝶阀的阀轴宜采用二段式结构，且阀轴的轴承应采用自润式轴承，运行中摩擦阻力小，且不需注油。

2.5 阀瓣与阀轴的连接应采用退拔销结构或者采用双销加键定位方式。采用退拔销结构，退拔销不穿过阀轴的中心，不会削弱轴的强度，且与阀轴的贴合面大大增加，通过拧紧退拔销螺母，使退拔销和阀轴结合面间产生预紧力；采用双销加键定位方式，阀门的两个阀杆都需要由双销加键的连接方式来进行传力。为防止销钉腐蚀及脱落，销钉上需有双层密封圈进行保护，并且有不锈钢压盖锁紧销钉防止脱落，使阀瓣阀轴紧密结合在一起无间隙，在开启和关闭阀门时不会产生冲击载荷，使阀瓣转动平稳，密封可靠。

2.6 对于DN＞300的蝶阀，应具有阀瓣轴向调整及固定装置。通过阀瓣轴向位置的精密调整及固定，使阀瓣在阀座上的位置处于最佳密封状态。对于可能在长期使用过程中引起的阀瓣下垂，也可方便的进一步调整锁定，达到长期使用零泄露。

2.7 蝶阀在工作压力下的启闭力矩应控制在240N·m左右，施于手轮上的操作力应为20公斤左右。在蝶阀关紧和打开的瞬间，施于手轮上的操作力不可超过45公斤。

2.8 蝶阀启闭转数（DN≥600）应控制在400转以下。

2.9 使用寿命长，开关可达40000次（约10年）。

（三）材质

1.阀体：QT450-10或质量等级更高的球墨铸铁材质，相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB12227-89）。

2.阀瓣：QT450-10或质量等级更高的球墨铸铁材质，相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB12227-89）。

3.阀瓣密封圈：NR或EPDM橡胶，材料成分物理化学控制指标详见国家标准（GB/T16859-96），密封圈必须整体成形。

4.阀轴：不锈钢（1Cr13），相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB1220-84）。

5.阀座：不锈钢（SUS304或SUS316L），相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB3280-84）。

6.轴承：自润式轴承，采用铝青铜制造，相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB12225-89）。

7.销：不锈钢（SUS304或SUS316L），相应的物理化学主要控制指标详见国家标准（GB1220-84）。

8.V型橡胶密封圈：NBR橡胶，材料成分物理化学控制指标详见国家标准（GB/T16859-96）。

9.阀轴填料：填料采用“O”型密封圈（NBR橡胶），材料成分物理化学控制指标详见国家标准（GB/T16859-96）。

（四）检验

为保证所提供蝶阀符合本工程要求，供货方需于交货前进行规定检验，项目如下：

1.指示器刻度、阀瓣开度旋转数需全程校测，电动操作需在规定时间内完成。

2.阀瓣全程开启连续操作五次后，进行以下试验：

2.1扭力试验：阀门全关且单边封闭加压至10㎏f/㎝2情况下，以扭力试验机测试阀门开启所需扭矩，应在20㎏f·m以下。

2.2阀座双面试压：于关闭位置单边封闭试水，1.1 MPa保持5分钟，阀座四周不得有漏水冒汗现象，再解除压力并开启阀门到不触及封板的最大开度后，再开关重复试水两次。一边试水完成后，再换另一边。密封试验应符合国家标准GB13927-92的规定。

2.3阀体壳体试验应符合国家标准GB13927-92的规定。

（五）涂装、包装及贮运

1.阀体、阀瓣及操作机构等内外表面要进行喷砂处理，以除去铁锈、水分及油等杂质。

2.蝶阀内外部应采用无毒环氧树脂粉体涂装，防止生锈和流体腐蚀，颜色采用土耳其蓝（色号1-46）。

3.涂层应光滑均匀无缺陷，涂料干后不溶解于水，不影响水质，并不因空气温度变化而分解。

4. 阀门环氧粉末漆膜厚度：≥250μm；阀门环氧粉末涂料耐臭氧老化测试无裂纹；击穿强度：＞30kv/mm；附着力：≤1级；拉开法附着力：＞12MPa；铅笔硬度：≥2H；粉末涂料必须经过检测，符合饮用水卫生要求。

5.阀门的包装及贮运应符合标准JB/T7928的规定。

（六）其他要求

1、生产厂商需通过ISO9001体系认证（投标文件须提供复印机加盖投标人公章）；

2、本次采购中任意一种口径的手动法兰蝶阀有CNAS认证的第三方检测机构出具的产品检验报告（投标文件须提供复印机加盖投标人公章）。

3、由中国合格评定国家认可委员会认可的第三方机构出具的阀门用环氧粉末涂料耐臭氧老化测试报告或GSK认证（测试报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

4、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末涂料击穿强度（＞30kv/mm）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

5、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末涂料附着力（≤1级）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

6、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末涂料拉开法附着力（＞12MPa）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

7、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末漆膜厚度（≥250μm）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）；

8、有CNAS认证的第三方检测机构出具的给排水阀门环氧粉末铅笔硬度（≥2H）检验报告或GSK认证（检验报告日期在2020年1月1日以后为有效，GSK认证须在有效期内。投标文件须提供复印件加盖投标人公章）。

9、阀门在保修期内产生漏水，关不严等质量问题，厂家无条件免费更换，并承担更换阀门产生的费用。
双法兰限位伸缩接头
1、 技术性能及材质要求

1.1该阀应结构短小，设计合理，密封性可靠，装卸便捷，在一定范围内可补偿管道的轴向位移，传达轴向推拉力，具有调节最大伸缩量，防止接管松脱等功能。

1.2工作介质、温度及安装要求

1.2.1本次采购的所有该型阀安装于供水管网中。

1.2.2适用工作介质为江（河）水和饮用净水，工作温度≤100℃。

1.3 材质要求

所有限位伸缩器皆为双法兰结构，由主体、密封圈、压盖、限位短管、螺栓、螺母、长螺栓组成。

1.3.1套盘、压盖、接管：材质采用QT400-15或Q235A，铸造工艺为树脂沙型，铸件过流表面应保证光滑，符合GB12227规定的技术条件，铸件进行热处理以消除内应力。商标及材质牌号铸在阀体上。

1.3.2螺柱、螺母：材质采用不锈钢。

1.3.3密封圈：密封圈采用丁晴橡胶（NBR），其密封试验按相应的国家标准要求执行。

2、其他技术要求

2.1密封橡胶的性能要求

2.1.1所有阀门采用的丁晴橡胶（NBR）应有良好的耐磨性，抗腐蚀性，抗冲击性、抗嗅氧、抗微生物侵蚀及抗老化等性能，正常使用寿命不少于15年。原材料不允许采用再生橡胶。

2.1.2橡胶成分中，不含植物油、植物油衍生物、动物脂和动物油，铜离子含量不超过百万分之八，并且应含有铜的抑制剂，以防止铜使橡胶材质老化。橡胶成分中，每100个单位烃中含蜡量不应超过1.5%。

2.2其它材料要求

上述没有规定材料的零件，如果它是在阀体内与水接触，并且阀门维修时需要拆卸的零部件、紧固件，均采用不锈钢材料制造。

2.1涂层

防腐前的阀体、阀盖、阀帽表面进行喷砂除锈，达到Sa2.5级；之后将铸件加热至175℃后才进行静电喷涂环氧树脂粉末工艺，最后烘干固化，内外烤漆，涂层厚度为：0.3—0.6mm之间。阀门内、外部的防腐采用喷涂工艺，保证涂层厚度均匀、色泽均一，涂层表面光洁，无流痕。另外，在阀门外部进行喷涂工艺完成后还油擦一层丙烯酸（抗紫外线耐候型的涂料）可使阀门外观颜色不易脱落而变色。阀门外观颜色均采用蓝色。

2.2卫生指标

阀门所有零部件、密封件、防腐涂料均不采用可能对自来水造成污染的材料，阀门材料的卫生条件符合GB17219-1998《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》要求。提供内外防腐材料的成分、物理化学性能检测报告，内防腐提供国家卫生部颁发的可用于饮用水的证书。

2.3 质量保证

标准要求：

阀门的设计要求符合如下相关标准，也可以按照等效于或高于引用标准水平的其他标准的规定：

GB4216.1～4216.10 灰铸铁管法兰及垫片

GB12221 法兰连接金属阀门结构长度

GB/T13927-92   通用阀门压力试验

GB12220        通用阀门标志

HG/T3091-2000   橡胶密封圈件—给、排水管道用接口密封圈   材料规范

运至现场的密封圈没有任何损坏现象，并且在阀门安装、使用过程中没有松动，脱落、渗漏现象。

2.3铭牌与标志

2.3.1 设备铭牌

铭牌固定在明显的位置。铭牌内容如下：

2.3.1.1阀门的型号：   规格：DN300-1400

2.3.1.2工作压力：1.0MPa

2.4.1.3制造年月：实际生产日期为准

2.3.1.4制造厂家名称：

2.3.1.5 阀门的标志：

符合GB12220-89的规定。

3、其他要求

3.1 运输、包装

设备的包装、运输符合国家或部颁、行业标准执行。内包装采用塑料膜（或塑料泡沫），外包装采用木箱，确保设备适合长途运输、多次搬运、防雨、防潮等。

3.1.1供方保证在货物经正确安装、正常操作和保养条件下，在寿命期内运行良好。

3.1.2供方严格按照合同条款规定及时提供设备的安装、调试指导及技术培训等技术服务。

3.2  备品备件

供方提供伸缩接头中必要的备品备件。

3.3提供的主要技术资料

3.3.1橡胶、防腐涂料的防疫鉴定报告。

3.3.2每个阀门的密封试验报告（交货时提供）。

3.3.3每个阀门的产品合格证（交货时提供）。

3.3.4阀门安装、调试、运行维护等技术资料、图纸（交货时提供）。

球墨铸铁复合式排气阀技术要求
用途：复合式排气阀设于管线中，用以迅速排除管中集结的空气，以提高管线的输水效率，同时在管内一旦有负压产生时，能迅速吸入大量空气，以避免管线因负压造成损坏。

二、技术规格：

1，排气阀主要由阀体、阀盖、浮球、大排（吸）孔、微排孔及密封件等组成。

2，复合式排气阀应具有以下功能：

1)大量排气：当管线初次供水时，管线内的空气能通过大排气孔迅速排除。当阀腔内水位上升至一定位置时，浮球带动大排密封面紧密关闭。

2)微量排气：当阀腔上方的空气积集到一定程度时，浮球带动密封面脱离微排孔，使积存的空气及时排除。

3)大量吸气：当突然停泵或管线突然断水时，管线内出现负压，此时大排孔迅速打开大量吸气，以避免管线内出现负压水锤造成破坏。

3，阀腔内进口端应设有导流片，以防止高速水流或气流直接冲击浮球装置。

4，排气阀的空气关闭压力应不小于0.7kg/cm2，以保证管内空气充分排除。

5，排气阀的最小水关闭压力应达到0.2g/cm2，以避免排气阀在不排气情况下漏水。

6，阀门在保修期内产生漏水，关不严，漏气等质量问题，厂家无条件免费更换，并承担更换阀门产生的费用。
三、材质：

阀体及阀盖：球墨铸铁      浮球：304不锈钢   连杆：铝青铜或304不锈钢

密封垫：丁腈橡胶

四、测试检验：

1,每个排气阀至少应从完全关闭至完全打开位置，再至完全关闭位置反覆操作测试三次。

2水关闭压力测试：在0.2kg/cm2水压力情况下，5分钟期间内，阀门能紧密关闭不漏水为合格。

3,空气关闭压力测试：在空气压力为0.7kg/cm2时，排气阀塞头吸起，阻止排气。

五、防腐涂装：

阀体、阀盖内外表面，须经喷砂或其它方式处理，除去油锈、水份、污物等杂质，再涂环保型无毒环氧树脂漆两道，总厚度为0.125m/m以上。


