附件1：货物采购数量、参数要求

	序号
	材料规格名称
	单位
	数量

	
	P75*200直管哈夫节（PE管用）
	只
	40

	
	P90*200直管哈夫节（PE管用）
	只
	40

	
	P110*200直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P110*300直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P110*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P160*200直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P160*300直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P160*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P200*200直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P200*300直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P200*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P225*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	2

	
	P250*300直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P250*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P315*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	20

	
	P400*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	10

	
	P500*500直管哈夫节（PE管用）
	只
	5

	
	H100*300直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	20

	
	H100*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	20

	
	H150*300直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	10

	
	H150*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H200*300直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	10

	
	H200*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H250*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H300*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H400*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H500*500直管哈夫节（铸铁管用）
	只
	5

	
	P110*200直管防脱哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P160*200直管防脱哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	P200*200直管防脱哈夫节（PE管用）
	只
	30

	
	H100承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	20

	
	H150承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	20

	
	H200承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	20

	
	H250承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H300承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H400承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	5

	
	H500承插哈弗节（铸铁管用）
	只
	5

	
	P63等径三通哈弗节（PE管用）
	只
	10

	
	P90等径三通哈弗节（PE管用）
	只
	5

	
	P110等径三通哈弗节（PE管用）
	只
	5

	
	P160等径三通哈弗节（PE管用）
	只
	5

	
	P200等径三通哈弗节（PE管用）
	只
	5

	
	P63（90°）等径弯头哈弗节（PE管用）
	只
	10

	
	P90（90°）等径弯头哈弗节（PE管用）
	只
	10

	
	P110（90°）等径弯头哈弗节（PE管用）
	只
	5

	
	P160（90°）等径弯头哈弗节（PE管用）
	只
	5

	
	P200（90°）等径弯头哈弗节（PE管用）
	只
	5


球墨铸铁哈弗节技术要求
一、哈夫节制造标准与技术参数均符合国家标准。其中：
1.▲密封试验压力：≥1.0Mpa；产品在不低于2.0Mpa水压下进行试压试验，稳压时间不少于1min，无渗漏且壳体无结构性损伤。有第三方权威部门（机构）鉴定，出具产品检测报告。 
2.▲材质：球墨铸铁（QT450-10）；全系产品壳体材质为球墨铸铁，国标牌号QT450 -10，球化等级不低于GB/T 9441中规定的3级，并符合GB/T1348 标准，GB228.1金属材料试验方法，GB/T 13295 水及燃气管道用球墨铸铁管、管件和附件等规定；

3. ▲配套螺栓等；哈夫节及哈夫式管卡紧固螺栓采用8.8级高强度半圆头方颈螺栓或六角螺栓，与本体螺栓孔设计的方孔配合，装配安装时只需一只扳手单向紧固即可完成操作。半圆头方颈螺栓符合GB12标准、双头螺栓符合GB/T953标准、螺母符合GB6170标准、垫片符合GB/T95标准。螺栓性能等级达到GB/T 3098.1-2010中规定的 8.8 级以上，螺母性能等级达到GB/T 3098.2-2015中规定的8 级以上。配置螺栓进行高耐腐蚀的发黑处理。
4.▲密封：采用橡胶密封圈。密封圈材质为NR/NBR，性能符合GB/T21873“橡胶密封件给排水管及污水管道用接口密封圈材料规范”硬度等级60的材料要求；哈夫节橡胶密封件和本体之间的连接方式采用了无粘胶技术，密封垫上设置均匀分布的凸点，卡压在壳体密封凹槽内，避免胶水对密封垫的老化作用，以及胶水对水体的二次污染，同时也避免带压施工过程中密封垫容易位移和脱落的风险。管道径向密封的橡胶件设计为齿形密封结构，可大大增加产品的抗水压冲击能力。
5.▲卫生性能：产品卫生性能符合GB/T17219《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》的规定。 

6.▲泄压孔：哈夫节DN100以下泄压孔口径可小于DN50或根据特殊情况选择不设置泄压孔。DN100以上规格的泄压孔口径不低于DN50，保证抢修安装时排水顺畅。

7.▲内外防腐：产品内外涂覆采用环氧树脂粉末静电喷涂，产品铸件在经过内外表面抛丸清砂后，清理掉铸件内外表面油锈、水份、等杂质，再进行环氧树脂粉末喷涂，喷涂总厚度不低于200微米。涂层固化后不溶解于水，不影响水质，且不因空气、温度变化而发生异状，具有良好的抗腐蚀和抗污垢性，不产生二次污染。产品内外涂覆材料具有国家卫生部颁发的卫生许可证，不含有任何对供水水质有害的物质。

8、▲外观：产品外观表面光滑平整，无气孔、针眼、气泡、裂纹等显著性缺陷，产品铸件壳体上铸有品牌、规格型号等永久性的清晰标志，管卡法兰符合GB/T17241.6整体铸铁法兰要求。

二、其他要求

1、供应商的报价文件必须标明所投货物的规格型号与参数，保证原厂正品供货，提供相关资料、说明书等；

3、质量要求：产品必须全新，原装合格产品，完全符合国家规定的质量标准和厂方的标准，供货时必须附产品原产地证书、合格证及其它相关资料。物品配件齐全，符合国家质量标准。

4、质保要求：质保期限应不低于原厂家的承诺，若能提供其它更优质的服务，可在服务承诺中自行提供，该承诺将作为确定成交的参考依据。



